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1 2а 2б 3 4а 4б 5 6а 6б 7 8а 8б

15 9 9 15 9 9 15 9 9 15 9 8

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25

1.1.1
Іноземна мова (за професійним 

спрямуванням)
6,5 195,0 82,0 0,0 0,0 82,0 113,0

1.1.1.1
Іноземна мова (за професійним 

спрямуванням)
1 2,0 60 30  30 30  2

1.1.1.2
Іноземна мова (за професійним 

спрямуванням)
1,5 45 18  18 27 2

1.1.1.3
Іноземна мова (за професійним 

спрямуванням)
2б 1,5 45 18  18 27 2

1.1.1.4
Іноземна мова (за професійним 

спрямуванням) 
4б, 6б дф* ф* ф* ф* ф* ф* ф* ф* ф*

1.1.1.5
Іноземна мова (за професійним 

спрямуванням) 
8б 1,5 45 16 16 29 2

1.1.2 Історія України  4б 3,0 90 45  27 18 45 5

1.1.3 Історія української культури  4б 2,0 60 30  20 10 30 3

1.1.4.1

Українська мова (за професійним 

спрямуванням) спеціалізації для  

кафедри ЛП

3 3,0 90 30  30 60 2

1.1.4.2

Українська мова (за професійним 

спрямуванням) спеціалізації для кафедри 

ОМД

4а 3,0 90 30  30 60 3

1.1.5 Філософія 3 3,0 90 45  30 15 45 3

17,5 525 232 77 155 293 2 2 2 5 3 8 0 0 0 0 0 2

1.1.6 Фізичне виховання 252  2     250 

1.1.6.1 Фізичне виховання 1 3,0 90 60  2 58 30  4

1.1.6.2 Фізичне виховання 2,0 60 36  36 24  4

1.1.6.3 Фізичне виховання 2б д 2б** 2,0 60 36  36 24  4

1.1.6.4 Фізичне виховання 3 3,0 90 60  60 30  4

1.1.6.5 Фізичне виховання 1,5 45 30  30 15  4

1.1.6.6 Фізичне виховання 4б д 4б** 1,5 45 30  30 15  4

1.1.6.7 Фізичне виховання

5ф*6б дф* 

6б**8а 

дф*8б**

   с* с* с* с* с*

13,0 390 252 2 250 138 4  4  4  4  4  4                   

30,5 915 484 79 405 431 6,0 6,0 6,0 9,0 7,0 12,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 2,0

1.2.1 Вступ до навчального  процесу 1 2 60 30 15 15 30 2

1.2.2 Екологія 1 2,0 60 20  14 6 40 1,5

Примітка:    ф*, с* - факультатив (секційні заняття) ,                                 ** 

- щорічне оцінювання фізичної підготовки студентів
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1 ОБОВ'ЯЗКОВІ НАВЧАЛЬНІ ДИСЦИПЛІНИ
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1.2.3
Електротехніка, електроніка та 

мікропроцесорна техніка
4 120 72 45 18 9 48

1.2.3.1
Електротехніка, електроніка та 

мікропроцесорна техніка
1,5 45 27 18 9 18 3,0

1.2.3.2
Електротехніка, електроніка та 

мікропроцесорна техніка
4б 2,5 75 45 27 9 9 30 5,0

1.2.4 Інформатика 6,5 195 99 33 66 96

1.2.4.1 Інформатика 1 3 90 45 15 30 45 3,0

1.2.4.2 Інформатика 1,5 45 27 9 18 18 3,0

1.2.4.3 Інформатика 2б 2 60 27 9 18 33 3,0

1.2.5 Вища математика  16,0 480 258 129 15 114 222

1.2.5.1 Вища математика  1 5,5 165 90 45 45 75 6,0

1.2.5.2 Вища математика  2а 3,5 105 54 27 27 51 6,0

1.2.5.3 Вища математика  2б 3,5 105 54 27 27 51 6,0

1.2.5.4 Вища математика  3 3,5 105 60 30 15 15 45 4,0

1.2.6 Корозія та захист металів 8а 3 90 30 20 10 60 3,0

1.2.7 Менеджмент та організація виробництва 8б 3,0 90 30 20 10 60 3,0

1.2.8 Інженерна та комп'ютерна графіка 6,5 195 114 30 0 84 81

1.2.8.1 Інженерна та комп'ютерна графіка 1 3,5 105 60 30 30 45 4,0

1.2.8.2 Інженерна та комп'ютерна графіка 2а 1,5 45 27 27 18 3,0

1.2.8.3 Інженерна та комп'ютерна графіка 2б д 1,5 45 27 27 18 3,0

1.2.9
Основи охорони праці та безпека 

життєдіяльності
3,5 105 51 34 9 8 54

1.2.9.1 Безпека життєдіяльності  4а 1,5 45 24 16 8 21 3,0

1.2.9.2 Основи охорони праці  8а 2 60 27 18 9 33 3,0

1.2.10
Підприємницька діяльність та економіка 

підприємства 
7 3 90 45 30 15 45 3,0

1.2.11 Фізика 11 330 165 99 33 33 165

1.2.11.1 Фізика 3 90 45 27 9 9 45 5,0

1.2.11.2 Фізика 2б 3 90 45 27 9 9 45 5,0

1.2.11.3 Фізика 3 5 150 75 45 15 15 75 5,0

1.2.12 Хімія 1 6 180 90 45 30 15 90 6,0

66,5 1995 1004 514 181 309 991 22,5 17,0 17,0 9,0 6,0 5,0 0,0 0,0 0,0 3,0 6,0 3,0

97,0 2910 1488 593 181 714 1422 28,5 23,0 23,0 18,0 13,0 17,0 0,0 0,0 0,0 3,0 6,0 5,0

1 Дисципліна 1 (3 семестр) 3 1,0 30 14 10 4 16 1

2 Дисципліна 2 (4а семестр) 4а 1,5 45 16 16 29 2

3 Дисципліна 3 (4б семестр) 4б 1,5 45 16 16 29 2

4 Дисципліна 4 (5 семестр) 5, 5 3,0 90 40 28 12 50 3

5 Дисципліна 5 (6а семестр) 6а 1,5 45 16 16 29 2

6 Дисципліна 6 (6б семестр) 6б 1,5 45 18 9 9 27 2

10 300 120 95 0 25 180 1 2 2 3 2 2

2.1.1 Героїчні особистості в Україні 3 1 30 14 10 4 16 1

2.1.2 Історія науки і техніки 3 1 30 14 10 4 16 1

2.1.3 Господарське та трудове право 6а 1,5 45 16 16 29 2

2.1.4 Етика та естетика 4а 1,5 45 16 16 29 2

2 ДИСЦИПЛІНИ ВІЛЬНОГО ВИБОРУ

Разом п.1.2 :

Разом п.1.1 та п. 1.2 :

2.1 Цикл загальної підготовки

Разом п.2.1:



2.1.5 Іноземна мова 8 240 96 96 144

2.1.5.1 Іноземна мова 3 1 30 14 14 16 1

2.1.5.2 Іноземна мова 1,5 45 16 16 29 2

2.1.5.3 Іноземна мова 4б 1,5 45 16 16 29 2

2.1.5.4 Іноземна мова 5 1,5 45 20 20 25 1,5

2.1.5.5 Іноземна мова 1,5 45 16 16 29 2

2.1.5.6 Іноземна мова 6б 1,5 45 18 18 27 2

2.1.6 Інформаційні війни 4б 1,5 45 16 16 29 2

2.1.7
Технології психічної саморегуляції та 

взаємодії
6а

1,5 45 16 16 29 2

2.1.8 Політологія 5 1,5 45 20 14 6 25 1,5

2.1.9 Правознавство 5 1,5 45 20 14 6 25 1,5

2.1.10 Психологія  5 1,5 45 20 14 6 25 1,5

2.1.11 Релігієзнавство 4б 1,5 45 16 16 29 2

2.1.12 Ділова риторика 6б 1,5 45 18 9 9 27 2

2.1.13 Етика сімейних відносин 6б 1,5 45 18 9 9 27 2

2.1.14 Основи економічної теорії 6б 1,5 45 18 9 9 27 2

2.1.15 Соціологія 4а 1,5 45 16 16 29 2

2.2.1.1
Металознавство, теорія і технологія 

металообробки
6,5 195,0 90 57 33 0 105

2.2.1.1.1
Металознавство, теорія і технологія 

металообробки
4б 2,5 75 45 27 18 30 5

2.2.1.1.2
Металознавство, теорія і технологія 

металообробки
5 4 120 45 30 15 75 3

2.2.1.2 Основи технології металообробки  2а 2,5 75 45 27 18 30 5

2.2.1.3 Прикладна механіка 7 210 126 66 9 51 84

2.2.1.3.1 Прикладна механіка 3 2,5 75 45 30 15 30 3

2.2.1.3.2 Прикладна механіка 4а 3,5 105 63 36 9 18 42 7

2.2.1.3.3 Прикладна механіка.Курсовий проект 4б 1 30 18 18 12 2

2.2.1.4 Теплотехніка 5 4 120 60 30 15 15 60 4

2.2.1.5 Теоретична механіка 4 120 66 33 0 33 54

2.2.1.5.1 Теоретична механіка 2б 2 60 36 18 18 24 4

2.2.1.5.2 Теоретична механіка 3 2 60 30 15 15 30 2

2.2.1.6 Фізична хімія  3 3,5 105,0 60 30 15 15 45 4

27,5 825,0 447,0 243,0 72,0 132,0 378,0 0,0 5,0 4,0 9,0 7,0 7,0 7,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

2.2.2.1
Металознавство кристалографія, 

мінералогія і термічна обробка
8,0 240 81  54 27 159

2.2.2.1.1
Металознавство кристалографія, 

мінералогія і термічна обробка
3 4,5 135 75  45 30 60 5

2.2.  Цикл фундаментальні підготовки

2.2.1  Вибірковий блок 1 (Обробка металів тиском)

Разом п.2.2.1:

2.2.2 Вибірковий блок 2 (Ливарне виробництво чорних і кольорових металів та сплавів)



2.2.2.1.2
Металознавство кристалографія, 

мінералогія і термічна обробка
4а 3,5 105 63  45 18 42 7

2.2.2.2 Прикладна механіка 3,5 105 63  36     27  42

2.2.2.2.1 Прикладна механіка 1,5 45 27  18 9 18 3

2.2.2.2.2 Прикладна механіка 4б 2,0 60 36  18 18 24 4

2.2.2.3 Фізична хімія та аналітичний контроль 6,5 195 90,0 54,0 18,0 18,0 105,0

2.2.2.3.1 Фізична хімія та аналітичний контроль 2а 3,0 90 45  27 9 9 45 5

2.2.2.3.2 Фізична хімія та аналітичний контроль 2б 3,5 105 45  27 9 9 60 5

18,0 540,0 234,0 144,0 45,0 45,0 306,0 0,0 5,0 5,0 5,0 10,0 4,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

2.3.1.1 Металургійні печі (Теплоенергетика) 5 5 150 60 30 30 90 4,0

2.3.1.2 Стандартизація, метрологія і контроль 4а 3 90 30 20 10 60 3,0

2.3.1.3 Обладнання цехів ОМТ 8,5 255 105 48 24 33 150

2.3.1.3.1 Обладнання цехів ОМТ 6б 4,5 135 45 18 9 18 90 5,0

2.3.1.3.2 Обладнання цехів ОМТ 7 4 120 60 30 15 15 60 4,0

2.3.1.4
Теорія і технологія металургійного 

виробництва
4б 3,0 90 36 18 18 54 4

2.3.1.5 Теорія обробки металів тиском  4,0 120 48,0 15,0 15,0 18,0 72,0

2.3.1.5.1 Теорія обробки металів тиском  3 3,0 90 30,0 15,0 15,0 60,0 2,0

2.3.1.5.2
Теорія обробки металів тиском. Курсова 

робота
4а 1 30 18 18 12 2,0

2.3.1.6
Теорія процесів ковальсько-

штампувального виробництва
9,5 285 99,0 33,0 15,0 51,0 186,0

2.3.1.6.1
Теорія процесів ковальсько-

штампувального виробництва
5 4,5 135 45 15 15 15 90 3,0

2.3.1.6.2
Теорія процесів ковальсько-

штампувального виробництва
6а 3,5 105 36 18 18 69 4,0

2.3.1.6.3

Теорія процесів ковальсько-

штампувального виробництва. Курсова 

робота

6б 1,5 45 18  18 27 2,0

2.3.1.7  Гаряче об'ємне штампування 7,0 210 96,0 48,0 15,0 33,0 114,0

2.3.1.7.1  Гаряче об'ємне штампування 7 4 120 60 30 15 15 60 4,0

2.3.1.7.2 Гаряче об'ємне штампування 8а 3 90 36 18 18 54 4

2.3.1.8 Листове штампування 9 270 90 36 18 36 180

2.3.1.8.1 Листове штампування 6а 4,5 135 45 18 9 18 90 5,0

2.3.1.8.2 Листове штампування 6б 4,5 135 45 18 9 18 90 5,0

2.3 Цикл професійної підготовки

2.3.1 Вибірковий блок 1 (Обробка металів тиском)

Разом п.2.2.2:



2.3.1.9 Технологія кування 10,5 315 120 36 18 66 195

2.3.1.9.1 Технологія кування 6а 4,5 135 45 18 9 18 90 5,0

2.3.1.9.2 Технологія кування  6б 4,5 135 45 18 9 18 90 5,0

2.3.1.9.3 Технологія кування. Курсовий проект 7 1,5 45 30 30 15 2,0

2.3.1.10
Автоматизація виробничих процесів, 

мікропроцесорна техніка
8б 2,5 75 32 16 16 43 4,0

2.3.1.11

Теорія і технологія прокатного, 

волочінного та пресувального 

виробництва

8а 3,5 105 36 18 18 69 4,0

2.3.1.12 НДРС 4,5 135 63 63 72

2.3.1.12.1 НДРС 7 3 90 45 45 45 3,0

2.3.1.12.2 НДРС. Курсова робота 8а 1,5 45 18 18 27 2,0

2.3.1.13 Нові матеріали 8б 3,0 90 40 24 16 50 5,0

73,0 2190,0 855,0 342,0 149,0 364,0 1335,0       2,0 5,0 3,0 7,0 14,0 17,0 13,0 10,0 9,0

2.3.1.1.1
Комп'ютерні моделювання та оптимальні 

технологічні системи
5 3,0 90 30 15 15 60 2

2.3.1.1.2
Комп'ютерне забезпечення процесів 

обробки металів тиском
3,0 90 36,0 18,0 0,0 18,0 54,0

2.3.1.1.2.1
Комп'ютерне забезпечення процесів 

обробки металів тиском
6а 1,5 45 18 9 0 9 27 2

2.3.1.1.2.2
Комп'ютерне забезпечення процесів 

обробки металів тиском
6б 1,5 45 18 9 0 9 27 2

2.3.1.1.3 Конструювання на ПК 7 2,5 75 30 15 15 45 2

2.3.1.1.4 Основи САПР 8а 2,5 75 27 18 9 48 3

2.3.1.1.5 Основи методу скінченних елементів 8б 2,5 75 32 16 16 43 4

86,5 2595 1010 424 204 382 1585 2,0 5,0 3,0 9,0 16 19 15,0 13,0 13,0

2.3.2.1
Виробництво виливків із кольорових 

металів
3,5 105,0 63,0 39,0 24,0 0,0 42,0

2.3.2.1.1
Виробництво виливків із кольорових 

металів (з 2018/2019 н.р.)
7 2,5 75 45  30 15 30  3

2.3.2.1.2
Виробництво виливків із кольорових 

металів (з 2018/2019 н.р.)
8а 1,0 30 18  9 9 12 2

2.3.2.2 Виробництво виливків із сталей 7 4,0 120 75  60 15 45  5

Разом п.2.3.1:

2.3.2 Вибірковий блок 2 (Ливарне виробництво чорних і кольорових металів та сплавів)



2.3.2.3 Виробництво виливків із чавунів 7,5 225 91 54 18 19 134

2.3.2.3.1 Виробництво виливків із чавунів 4,0 120 54  36 18 66 6

2.3.2.3.2 Виробництво виливків із чавунів 6б 2,5 75 27  18 9 48 3

2.3.2.3.3
Виробництво виливків із чавунів                      

(к. роб.)
6б 1,0 30 10  10 20 1

2.3.2.4 Контроль якості виливків 4,0 120 50,0 42,0 8,0 0,0 70,0

2.3.2.4.1 Контроль якості виливків 1,0 30 18  18 12 2

2.3.2.4.2 Контроль якості виливків 8б 3,0 90 32  24 8 58 4

2.3.2.5 НДРС+ОНД 8а 1,0 30 18  9 9 12 2

2.3.2.6 Обладнання ливарних цехів 7,5 225 115,0 57,0 33,0 25,0 110,0

2.3.2.6.1 Обладнання ливарних цехів 6б 3,0 90 45  27 18 45 5

2.3.2.6.2 Обладнання ливарних цехів 7 3,5 105 60  30 15 15 45 4

2.3.2.6.3 Обладнання ливарних цехів (к.пр.) 8а 1,0 30 10  10 20  1

2.3.2.7 Основи теорії плавки ливарних сплавів 6а 5,0 150 72  54 9 9 78 8

2.3.2.8 Основи САПР 4,5 135 72,0 16,0 0,0 56,0 63,0

2.3.2.8.1 Основи САПР ч1 7 1,0 30 15  8 7 15  1

2.3.2.8.2 Основи САПРч2 0,5 15 9  9 6  1

2.3.2.8.3 Основи САПРч3 8б 3,0 90 48  8 40 42  6

2.3.2.9 Спеціальні види литва 4,5 135 81,0 57,0 15,0 9,0 54,0

2.3.2.9.1 Спеціальні види литва 7 2,5 75 45  30 15 30  3

2.3.2.9.2 Спеціальні види литва 8а 2,0 60 36  27 9 24  4

2.3.2.10
Теоретичні основи ливарного 

виробництва
5 7,5 225 105  75 30 120  7

2.3.2.11 Теоретичні основи формоутворення 5 8,0 240 105  75 30 135  7

2.3.2.12
Теорія і технологія металургійного 

виробництва
8,0 240,0 147 99 33 15 93,0

2.3.2.12.1
Теорія і технологія металургійного 

виробництва -1
3 4,0 120 75  45 15 15 45  5

2.3.2.12.2
Теорія і технологія металургійного 

виробництва-2
2,0 60 36  27 9 24  4

2.3.2.12.3
Теорія і технологія металургійного 

виробництва-2
4б 2,0 60 36  27 9 24  4

2.3.2.13 Теплотехніка та печі ливарних цехів 8,5 255,0 138,0 75,0 18,0 45,0 117,0

2.3.2.13.1 Теплотехніка та печі ливарних цехів 4а 2,0 60 36,0 27,0 9,0 24,0 4

2.3.2.13.2 Теплотехніка та печі ливарних цехів 4б 1,5 45 27  18 9 18  3

2.3.2.13.3 Теплотехніка та печі ливарних цехів 5 4,0 120 60  30 30 60  4

2.3.2.13.4
Теплотехніка та печі ливарних цехів (к. 

пр.)
5 1,0 30 15  15 15  1

2.3.2.14 Технологія ливарної форми 10,0 300 168,0 108,0 18,0 42,0 132,0

2.3.2.14.1 Технологія ливарної форми 6а 5,0 150 72  54 18 78  8

2.3.2.14.2 Технологія ливарної форми 6б 4,0 120 81  54 27 39  6

2.3.2.14.3 Технологія ливарної форми (к.пр.) 7 1,0 30 15  15 15  1

2.3.2.15 Ливарна гідравліка   5 3,0 90 45  30 15 45 3

2.3.2.16 Проектування та виробництво оснастки 7 2,5 75 45  30 15 30  3



1 l,ll11c1.111nniH11 66 ceMeclpa I 66, 66 I I 3,0 90 36 36 54 4 
2 ,[l11cu11nniH11 7, 8a, 86 ceMecTPiB 7,86 4,0 120 55 40 15 65 2 1 2 

Pa:ioM2.3.2: 96,0 2880 1481 956 266 259 1399 0,0 0,0 0,0 5,0 8,0 7,0 22,0 22,0 19,0 22,0 13,0 12,0 

2.3.2.1.1 icTOpix xy.noJKHbOro Ta IOBenipHoro n11rrx 66 1,5 45 18 18 27 2 

2.3.2.1.2 
Cnnas11 .llilll xy.noJKHboro Ta IOBenipHoro 
JlllTill 

66 1,5 45 18 18 27 2 

2.3.2. 1.3 TexHonorix xy.noJKHboro illlTBa 4,0 120 55 40 15 65 

2.3 .2.1.3 .1 TexHonori11 xy.noJKHboro JlllTBa. tfacT11Ha 1. 7 2,0 60 30 15 15 30 2 

2.3 .2.1.3 .2 TexHonori11 xy.noJKHboro JlllTBa. tfacrnHa 2. 0,5 15 9 9 6 1 

2.3 .2. 1.3.3 TexHonori11 xy.noJKHbOro illlTBa. qacrnHa 3. 86 1,5 45 16 16 29 2 

3. IIPAKTlfllHA IIl,lJfOTOBKA (OMT) 
3.1 0JHal1owia npaKT11Ka 26 2 60 40 40 20 
3.2 811po6H11'la npaKTllKa (rexHonori'IHa) 66 3 90 60 60 30 
3.3 nepe.n.n11nJ10MHa npaKTllKa 86 6 180 120 120 60 
3.4 ,ll11nJ10MHe npoeKrysaHHll 86 6,5 195 195 

Pa:ioM 3: 17 5 525 220 220 305 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
3. IIPAKTffqffA III.lJ:rOTOBKA (TOJIB) 

3.1 03HaiiOM'la npaKTllKa 46 2,0 60 40 40 20 
3.2 811po6H11'!a npaKT11Ka (rexHonori'IHa) 66 3,0 90 60 60 30 

3.3 nepe.n.n11nJ10MHa npaKTllKa 86 6,0 180 120 120 60 

3.4 ,ll11nJ10MHe npoeKTYBaHHll 86 6,5 195 195 
Pa:ioM: 17,5 525 220 0 0 220 305 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 

4. L{EP)l(A.BHA A TECT AI..U51 
4.1 3ax11cT .n11nilOMHOro npOCJCTY 1,5 45 

Pa:ioM 4: 1 5 45 0 I I I 

3aranbua Ki.ribKicTb ro11uu OMT 240,0 7200,0 3285,0 1355,0 457,0 1473,0 3870,0 28,5 28,0 27,0 29,0 27,0 29,0 19,0 18 21 18,0 19,0 18,0 
KiilbKiCTb ro.n11H Ha TlllK.lleHb 28,5 28,0 27,0 29,0 27,0 29,0 19,0 18 21 18,0 19,0 18,0 

KinhKiCTb eKJaMeHiB 2 2 3 4 2 3 3 1 3 2 2 2 
KinhKiCTb JaniKiB 6 1 5 5 3 4 4 4 3 3 3 4 

KinhKiCTb Kypcos11x npoeKTiB 1 1 
KiilbKiCTb KVDCOBllX po6iT 1 1 1 

60,0 60,0 60,0 60,0 

3ar3JlbHH Ki.ribKiCTb ro11uu TOJIB 240,0 7200,0 3543,0 1788,0 492,0 1263,0 3612,0 28,5 28,0 28,0 29,0 30,0 30,0 25,0 24,0 21 ,0 25,0 19,0 19,0 

KinbKiCTb ro.n11H Ha TllJK.llCHb 28,5 28,0 28,0 29,0 30,0 30,0 25,0 24,0 21,0 25,0 19,0 19,0 

KinbKiCTb eKJaMeHiB 2 1 4 4 1 4 3 1 2 3 3 1 

KinhKiCTb JaniKiB 6 2 3 4 3 5 3 2 5 5 3 5 

KinhKiCTb rypcos11x npoeKTiB 1 1 1 

1 J KinhKicTb rypcos11x po6iT 1 

~ 60,0 60,0 60,0 60,0 
~ -.......... ... .,., .. . 
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